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Arrété grand-ducal du 19 juin 1996 portant publication de certains rectificatifs, révisions et amendements
aux Réglements annexés a I’Accord concernant ’adoption de conditions uniformes d’homologation
et la reconnaissance réciproque de ’lhomologation des équipements et pieces de véhicules a moteur
du 20 mars 1958 et acceptés par le Grand-Duché de Luxembourg.

Nous JEAN, par la grace de Dieu, Grand-Duc de Luxembourg, Duc de Nassau;

Vu laloi du 1er aolt 1971 portant approbation de I’Accord concernant I'adoption de conditions uniformes d’homologation
et la reconnaissance réciproque de 'homologation des équipements et piéces de véhicules a moteur, fait a Genéve, le
20 mars 1958, tel qu’il a été amendé le 10 novembre 1967;

Vu larticle 12 dudit Accord;

Vu le réglement grand-ducal du 30 janvier 1983 portant acceptation de certains Réglements annexés a I'Accord
concernant I'adoption de conditions uniformes d’homologation et la reconnaissance réciproque de '’homologation des
équipements et piéces de véhicules a moteur, tel qu’il a été complété dans la suite;

Vu les réglements N> 1, 5, 8, 19, 20, 22, 30, 36, 48, 53, 56, 57, 59, 60, 64, 72, 74, 77, 78, 83 et 90 annexés a
I’Accord concernant I'adoption de conditions uniformes d’homologation et la reconnaissance réciproque de ’lhomologation
des équipements et piéces de véhicules a moteur du 20 mars 1958 et acceptés par le réglement grand-ducal du 30
janvier 1983, tel qu’il a été complété dans la suite;

Vu les notifications dépositaires du Secrétaire Général des Nations Unies concernant les rectificatifs, révisions et
amendements desdits réglements intervenus depuis leur acceptation par le Grand-Duché de Luxembourg;

Sur le rapport de Notre Ministre des Transports et Notre Ministre des Affaires Etrangeres, du Commerce Extérieur
et de la Coopération et apres délibération du Gouvernement en conseil;

Arrétons:

Sont publiés au Mémorial:

1. la révision 4 - amendement 2, comprenant:

les corrections faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.319.1994. TREATIES-40 du 30 novembre 1994,

le complément 5 a la série 01 d'amendements au Reglement No 1 entré en vigueur le 16 juin 1995,

les corrections faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.211.1995.TREATIES-40 du 7 ao(t 1995,

au Réglement N° 1 concernant les prescriptions uniformes relatives a ’homologation des projecteurs pour véhicules
automobiles, émettant un faisceau-croisement asymétrique et/ou un faisceau-route, et équipés de lampes a incandescence
catégorie R2;

2. la révision 3 - rectificatif 1, comprenant:

les corrections faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.208.1995.TREATIES-37 du 4 aolt 1995,

au Réglement N° 5 concernant les prescriptions uniformes relatives a ’homologation des projecteurs scellés (“sealed
beam”) pour véhicules automobiles émettant un faisceau-croisement asymétrique européen ou un faisceau-route ou les
deux faisceaux;

3. la révision 3 - rectificatif 2, comprenant:

les corrections a la révision 3 du Reéglement faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.210.1995.TREATIES-39
du 04 aodt 1995,

au Réglement N° 8 concernant les prescriptions uniformes relatives a ’'homologation des projecteurs pour véhicules
automobiles émettant un faisceau-croisement asymétrique et/ou un faisceau-route et équipés de lampes a incandescence
halogénes (H1, Hz, H3, HB3, HB4 et/ou H7);

4. la révision 3 - amendement 1, comprenant:

le complément 5 a la série 02 d’'amendements entré en vigueur le 16 juin 1995,

les corrections a la révision 3 du Réglement faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.209.1995.TREATIES-38
du 04 aolt 1995,

au Réglement N° 19 concernant les prescriptions uniformes relatives 4 'homologation des feux brouillard avant pour
véhicules automobiles;

5. la révision 2 - amendement 2, comprenant:

le complément 5 a la série 02 d’'amendements entré en vigueur le 27 novembre 1994,

les corrections au complément 3 a la série 02 d’amendements faisant I'objet de la notification dépositaire
C.N.317.1994.TREATIES-38 du 30 novembre 1994,

les corrections a la révision 2 du Réglement faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.207.1995.TREATIES-36
du 04 aolt 1995,

au Réglement N° 20 concernant les prescriptions uniformes relatives 4 ’homologation des projecteurs pour véhicules
automobiles émettant un faisceau-croisement asymétrique et/ou un faisceau-route et équipés de lampes halogénes a
incandescence (lampes Ha);



6. la révision 3 - amendement 1, comprenant:

la série 04 d'amendements entrée en vigueur le 20 mars 1995,

les corrections a la série 04 d'amendements faisant |'objet de la notification dépositaire C.N.215.1995. TREATIES-44
du 7 aolt 1995,

au Réglement N° 22 concernant les prescriptions uniformes relatives 4 'homologation des casques de protection et
de leurs écrans pour conducteurs et passagers de motocycles et de cyclomoteurs;

7. la révision 1 - amendement 2, comprenant:

le complément 5 a la série 02 d'amendements au Reglement entré en vigueur le 08 janvier 1995,

au Réglement N° 30 concernant les prescriptions uniformes relatives 2 'homologation des pneumatiques pour
automobiles et leurs remorques;

8. la révision 1 - rectificatif 1, comprenant:

les corrections a la révision 1 du Reglement faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.205.1995.TREATIES-34
du 04 aolt 1995,

au Réglement N° 36 concernant les prescriptions uniformes relatives a ’'homologation des véhicules de transport en
commun de grandes dimensions en ce qui concerne leurs caractéristiques générales de construction;

9. la révision 1 - rectificatif 1, comprenant:

le rectificatif 2 a la série 01 d’amendements au Réglement faisant l'objet de la notification dépositaire
C.N.316.1994.TREATIES-37 du 21 novembre 1994,

au Reglement N° 48 concernant les prescriptions uniformes relatives a ’'homologation des véhicules en ce qui concerne
Pinstallation des dispositifs d’éclairage et de signalisation lumineuse;

10. la révision 1 - amendement 1, comprenant:

le complément 1 a la série 01 d’'amendements entré en vigueur le 20 décembre 1995,

les corrections a la révision du Réglement faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.181.1995. TREATIES-29 du
20 juillet 1995,

les corrections a la série 01 d'amendements faisant |'objet de la notification dépositaire C.N.214.1995. TREATIES-43
du 07 aolt 1995,

au Réglement N° 48 concernant les prescriptions uniformes relatives 4 'homologation des véhicules en ce qui concerne
Pinstallation des dispositifs d’éclairage et de signalisation lumineuse;

11. 'amendement 2, comprenant:

le complément 2 au présent Réglement dans sa forme originale entré en vigueur le 16 juin 1995,

au Réglement N° 53 concernant les prescriptions uniformes relatives a 'homologation des véhicules de catégories L,
(motocycles) en ce qui concerne l'installation des dispositifs d’éclairage et de signalisation lumineuse;

12. la révision 1 - amendement 1, comprenant:

le complément 2 a la version originale du Réglement entré en vigueur le 10 mars 1995,

au Réglement N° 56 concernant les prescriptions uniformes relatives 4 'homologation des projecteurs pour cyclomoteurs
et véhicules y assimilés;

13. la révision 1, comprenant:

la série 01 d’'amendements entrée en vigueur le 28 février 1989,

le complément 1 a la série 01 d’'amendements entré en vigueur le 27 octobre 1992,

le complément 2 a la série 01 d’'amendements entré en vigueur le 10 mars 1995,

les corrections faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.185.1995. TREATIES-31 du 27 juillet 1995,

au Reglement N° 57 concernant les prescriptions uniformes relatives a I’homologation des projecteurs pour motocycles
et véhicules y assimilés;

14. 'amendement 2, comprenant:

le complément 2 a la version originale du Reglement entré en vigueur le 25 décembre 1994,

au Réglement N° 59 concernant les prescriptions uniformes relatives 3 I’homologation des dispositifs silencieux
d’échappement de remplacement;

15. 'amendement 1, comprenant:

le complément 1 au présent Réglement dans sa forme originale entré en vigueur le 16 juin 1995,

au Réglement N° 60 concernant les prescriptions uniformes relatives 4 'homologation des motocycles et des cyclomoteurs
(2 deux roues) en ce qui concerne les commandes actionnées par le conducteur, y compris I'identification des commandes,
témoins et indicateurs;

16. 'amendement 1, comprenant:

le complément 1 au présent Réglement dans sa forme originale entré en vigueur le 17 septembre 1989,

au Réglement N° 64 concernant les prescriptions uniformes relatives a4 'homologation des véhicules munis de roues
et pneumatiques de secours a usage temporaire;

17. 'amendement 1 - rectificatif 1, comprenant:

les corrections a 'amendement 1 du Réglement faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.186.1995. TREATIES-32
du 27 juillet 1995,

au Réglement N° 72 concernant les prescriptions uniformes relatives a ’homologation des projecteurs pour motocycles
émettant un faisceau-croisement asymétrique et un faisceau-route, et équipés de lampes halogenes (lampes HS1);



18. 'amendement 2, comprenant:

le complément 2 au présent Réglement dans sa forme originale entré en vigueur le 09 juin 1995,

au Réglement N° 74 concernant les prescriptions uniformes relatives 4 'homologation des cyclomoteurs en ce qui
concerne linstallation des dispositifs d’éclairage et de signalisation lumineuse;

19. 'amendement 1, comprenant:

le complément 1 au présent Réglement dans sa forme originale entré en vigueur le 05 mai 1991,

le complément 2 au présent Réglement dans sa forme originale entré en vigueur le 24 septembre 1992,

les modifications faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.115.1992. TREATIES-11 du 01 juillet 1992,

au Réglement N° 77 concernant les prescriptions uniformes relatives a2 'homologation des feux de stationnement
pour les véhicules a moteur;

20. 'amendement 2, comprenant:

la série 02 d’'amendements au Réglement entrée en vigueur le 08 janvier 1995,

le complément 1 a la série 02 d’'amendements au Réglement entré en vigueur le 21 mars 1995,

au Réglement N° 78 concernant les prescriptions uniformes relatives a3 'homologation des véhicules de la catégorie
L en ce qui concerne le freinage;

21. la révision 1 - rectificatif 2, comprenant:

le rectificatif 2 a la série 01 d’amendements au Réglement faisant l'objet de la notification dépositaire
C.N.315.1994.TREATIES-36 du 21 novembre 1994,

au Réglement N° 83 concernant les prescriptions uniformes relatives a I’homologation des véhicules en ce qui concerne
I’émission de polluants selon les exigences du moteur en matiére de carburant;

22. la révision 1 - amendement 1, comprenant:

la série 02 d’amendements entrée en vigueur le 02 juillet 1995,

au Réglement N° 83 concernant les prescriptions uniformes relatives 4 'homologation des véhicules en ce qui concerne
I’émission de polluants selon les exigences du moteur en matiére de carburant;

23. 'amendement 1, comprenant:

la série 01 d’amendements entrée en vigueur le 18 septembre 1994,

au Réglement N° 90 concernant les prescriptions uniformes relatives a 'homologation des garnitures de frein assemblées
de rechange pour les véhicules a moteur et leurs remorques;

Art. 2. Notre Ministre des Transports et Notre Ministre des Affaires Etrangeres, du Commerce Extérieur et de la
Coopération sont chargés, chacun en ce qui le concerne, de I'exécution du présent arrété qui sera publié au Mémorial.

Le Ministre des Transports, Chateau de Berg, le 19 juin 1996.
Mady Delvaux-Stehres Jean

Le Ministre des Affaires Etrangéres,
du Commerce Extérieur
et de la Coopération,
Jacques F. Poos
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Additif 1

Les corrections faisant I'objet de ia notification dépositaire C.N.319.1994 . TREATIES-40 du 30 novembre 1994

Le compiément 5 & ia série 01 d’amendements au Régiement No 1 - Date d’entrée en vigueur :
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objet de ia notification dépositaire C
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aisant i
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Les dispositions du Raglement No 2 ont été remplacées par celles du Réglement No 37.
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Titre, remplacer les mots "... CATEGORIE R2" par "... DES CATEGORIES R2

ET/OU HS1".

Ajouter un nouveau paragraphe 1.3.7, libellé comme suit

=

"1.3.7 Le support destiné & recevoir la (les) lampe(s) & incandescence d’‘une
des catégories suivantes : R2 et/ou HS1l; 2/"

Note 2/, ajouter au texte actuel :

"Il convient de ne pas confondre les expressions ‘type de lampe a
incandescence’ et ‘catégorie de lampe & incandescence’. Le présent Réglement
porte sur les projecteurs qui utilisent des lampes a incandescence des
catégories R2 et/ou HS1l. Ces catégories de lampes & incandescence différent
essentiellement par leur conception et, plus particuliérement, leur culot.
Elles ne sont pas interchangeables mais une catégorie de lampes

a incandescence en comporte normalement plusieurs types.”

Paragraphe 4.2.1.1, note 5/, modifier comme suit :

"5/ 1 pour ..., 8 pour la République tchéque, 23 pour la Greéce, 24 (libre),
25 pour la Croatie, 26 pour la Slovénie et 27 pour la Slovaquie.
Les numéros ..."

Paragraphe 5.4, ajouter ce qui suit au texte actuel :

"Le support destiné & recevoir la lampe a incandescence doit étre
conforme aux caractéristiques données dans les feuilles ci-aprés de la
publication 61-2 de la CEI en ce qui concerne les dimensions :

Lampe a incandescence Support Feuille
R2 P45t-41 7005-95-1
HS1 PX43t 7005-34-1

Paragraphe 6.1, lire :

"6.1.1 Les projecteurs doivent &tre construits de telle fagon que

le filament-croisement de la (des) lampe(s) & incandescence
appropriée(s) R2 et/ou HS1 donne un éclairement non éblouissant
et cependant suffisant, le filament-route donnant de son cété
un bon éclairement.

6.1.2 Pour vérifier l‘éclairement produit par le projecteur, on se sert

d‘un écran placé verticalement & une distance de 25 m a l’avant du

=

projecteur et perpendiculairement & 1‘axe de celui-ci (voir annexe 6).
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colorer la lumiére."

et les notes

S

a

gui sont destinés

de tous les composants,
{(anciennes)

és
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ajouter le texte suivant
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les lentilles,
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Les références aux notes 6/

graphe 6.4,
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les notes
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Annexe 7,

Paragraphes 1.1 et 1.2, modifier comme suit :

"l.1 Les échantillons fournis conformément au paragraphe 2.2.4 du présent
Réglement doivent satisfaire aux prescriptions indiquées aux

=

paragraphes 2.1 3 2.5 ci-dessous.

1.2 Les deux échantillons de feux complets fournis conformément au
paragraphe 2.2.3 du présent Réglement, et comportant des lentilles
en matériaux plastiques doivent, en ce qui concerne le matériau des
lentilles, satisfaire aux prescriptions indiquées au paragraphe 2.6
ci-dessous." )

Paragraphe 2.1.2.1, remplacer "B 50" par "B 50 L" et supprimer a la fin

les mots "HV et E,,, zone D pour un feu brouillard avant".

Paragraphe 2.6.1.2, supprimer a la fin les mots "dans le cas de feux
brouillard avant, cette disposition s‘applique unigquement aux zones A et B".

Annexe 7 - Appendice 1,

Titre du tableau A, modifier comme suit :

"A. Essais sur matériaux plastiques (lentilles ou échantillons de matériaux
fournis conformément au paragraphe 2.2.4 du présent Réglement)".

Tableau A, la premiére colonne, remplacer l‘essai "1.2" par "1.1.2".

Titre du tableau B, modifier comme suit :

"B. Essais sur les projecteurs complets (fournis conformément
au paragraphe 2.2.3 du présent Réglement)".

M

T

AL

T
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26 septembre 1995

ACCORD

CONCERNANT L'ADOPTION DE CONDITIONS UNIFORMES D'HOMOLOGATION
ET LA RECONNAISSANCE RECIPROQUE DE L'HOMOLOGATION
DES EQUIPEMENTS ET PIECES DE VEHICULES A MOTEUR

en date, A Gendve, du 20 mars 1958

Additif 4 : Réglement No 5

Révision 3 - Rectificatif 1

Comprenant :

Les corrections faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.208.1995. TREATIES-37 du 4 eolt 18985

PRESCRIPTIONS UNIFORMES RELATIVES A L'HOMOLOGATION DES PROJECTEURS SCELLES
("SEALED BEAM") POUR VEHICULES AUTOMOBILES EMETTANT UN FAISCEAU-CROISEMENT
ASYMETRIQUE EUROPEEN OU UN FAISCEAU-ROUTE OU LES DEUX FAISCEAUX

N\
2
74

-
A

0’:’
SH

NS

{
N

NATIONS UNIES

GE.95-24013 (F)
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i ing é d
au paragraphe 3.2.3 du- présent Réglement, et comportant des lentilles
€n matériaux plastigues doivent, eén ce Qui concerne le matériau des
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les mots "dans le cas de feux
appligue uniquement aux zones A et B".

Annexe 6 = Appendice 1,

Titre du tableau A, modifier comme suit :

"A. Essais sur matériaux plastigues (lentilles ou échantillons de matériaux
fournis conformément au paragraphe 3.2.4 du présent Réglement)".

Tableau A, la premiere colonne, remplacer l’essai "1.2" par "1.1.2".

nn Pacsalia st lams mvadambaiien mamealoabda (fanvmnioa manfammimands
D &8548i8 BUT 485 PIojelieurs COMpieLs (i0UTINILS CONIOIMementc
a1 mavrasrarnha 2 2 2 A medeant Ranlamoent ™
QU paragrapne J.<.5 QU presenct Kegaement,; .
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26 septembre 1995

ACCORD

CONCERNANT L’ADOPTION DE CONDIT:ONS UNIFORMES D'HOMOLOGATION
ET LA RECONNAISSANCE RECIPROQUE DE L’'HOMOLOGATION
DES EQUIPEMENTS ET PIECES DE VEHICULES A MOTEUR

en date, 3 Gendve, du 20 mars 1958

Additif 7 : Réglement No 8

Révision 3 - Rectificatif 2

Comprenant :

Les corrections a la Révision 3 du Réglement faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.210.1995.TREATIES-39
du 4 aoGt 1995

PRESCRIPTIONS UNIFORMES RELATIVES A L’'HOMOLOGATION DES PROJECTEURS
POUR VEHICULES AUTOMOBILES EMETTANT UN FAISCEAU-CROISEMENT
ASYMETRIQUE ET/OU UN FAISCEAU-ROUTE ET EQUIPES DE LAMPES
A INCANDESCENCE HALOGENES (H,, H,, H,, HB,, HB, et/ou H,)

NATIONS UNIES

GE.95-24016 (F)
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avoir accés au matériel de contrdle nécessaire pour vérifier
la conformité a chaque type homologué;

s‘assurer que les résultats des essais sont enregistrés et que les
documents les concernant restent disponibles pendant une période
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industrielle;

veiller 34 ca cue. nour chacue tvne de ndn\f on aeffectue au moing
veiller 34 ce gue,; pour chaque type de produit on effectue au moinsg
les essais prescrits i l’annexe 6 du présent Réglement;

veiller a ce gue tout prélévement d‘échantillon révélant un défaut
de conformité avec le type d’‘essai considéré donne lieu & un autre

1
échantillonnage et & un autre essai. Toutes les mesures nécessaires
doivent étre prises pour rétablir la conformité de la production

correspondante.

T s co = P . vt v p e

L’autorité compétente qui a délivré l’'homologation du type peut
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soumettre & des essais dans le laboratoire du fabricant. Le nombre

minimum d’échantillons peut étre déterminé en fonction des résultats

des propres vérifications du fabricant.

Si le niveau de gualité ne semble pasg satisfaisant ou s’il semble

nécessaire de vérifier la validité des essais effectués en
pplication du paragraphe 11.4.2 ci-dessus, l1’'inspecteur préléve

des échantillons pour les
aux essais d’homologation
l’annexe 7.

envoyer au service technique qui a procéde
de type, en utilisant les critéres de

‘autorité compétente peut procéder & tout essai prescrit dans le
résent Réglement. Ces essais seront effectués sur des échantillons
rélevés au hasard sans perturber les engagements de livraison des
abricants et en accord avec 1 cr i =

é
é

g oo

critéres de i‘annexe 7.
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11.4.5 L’autorité compétente s’efforcera d‘obtenir une fréquence d‘une
inspection tous les deux ans. Cela est toutefois a la discrétion
de l’autorité compétente et fonction de sa confiance dans les
dispositions prises pour assurer un contrble efficace de la
conformité de la production. Si des résultats négatifs sont
enregistrés, l‘autorité compétente veillera & ce que toutes les
mesures nécessaires soient prises pour rétablir la conformité
de la production dans les plus brefs délais.

11.58 Il n’est pas tenu compte des feux brouillard avant apparemment

défectueux."

Annexe 1, paragraphe 2, lire comme suit :

"Feu brouillard avant utilisant une lampe 3 incandescence du type H1l, H2, H3,
H4, H7, HB3, HB4, H2TW/1l, H2TW/2 2/ « « v o o o o o « o o o o o« o o o« o o & "

Annexe 4, paragraphe 2.2.1 (anglais seulement).

Annexe 4, paragraphe 2.2.2 {(anglais seulement).

Annexe 4, le paragraphe 3 est supprimé.

Annexe 5,

Paragraphes 1.1 et 1.2, lire comme suit :

"1.1 Les échantillons fournis conformément au paragraphe 2.2.4 du présent
Réglement doivent satisfaire aux prescriptions indiquées aux
paragraphes 2.1 a 2.5 ci-dessous.

1.2 Les deux échantillons de feux complets fournis conformément au
paragraphe 2.2.3 du présent Réglement, et comportant des lentilles
en matériaux plastiques doivent, en ce qui concerne le matériau des

lentilles, satisfaire aux prescriptions indiquées au paragraphe 2.6
ci-dessous."

Paragraphe 2.1.2.1, lire comme suit :
"2.1.2.1 Méthode

Les échantillons subissent des mesures photométriques avant et aprés
essai.

Les mesures photométriques sont faites avec une lampe étalon, aux
points suivants :

HV et E,, zone D."

Annexe S5, paragraphe 2.4.2, le renvoi au paragraphe "2.2.4"
devient "2.2.4.1.1".
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Paragraphe 2.6.1.2, lire comme suit :

"2.6.1.2 Aprés essai, les résultats des mesures photométrigues sur un
projecteur, exécutées conformément au présent Réglement, ne doivent
pas étre supérieurs de plus de 30 % aux valeurs limites maximales
prescrites dans les zones A et B."

Annexe 5 - Appendice 1,

Titre du tableau A, lire comme suit :

"A. Essais sur matériaux plastiques (lentilles ou échantillons de matériaux
fournis conformément au paragraphe 2.2.4 du présent Réglement)".

Tableau A, la premiére colonne, remplacer l’essai "1.2" par "1.1.2".
Titre du tableau B, lire comme suit :

"B. Essais sur les projecteurs complets (fournis conformément
au paragraphe 2.2.3 du présent Réglement)".

Annexe 5, Appendice 3, paragraphe 1.2, remplacer le mot "Mohr" par "Mohs".

Ajouter les nouvelles annexes 6 et 7 ainsi libellées :
"Annexe 6

iPRESCRIPTIONS MINIMALES CONCERNANT LES PROCEDURES
DE CONTROLE DE LA CONFORMITE DE LA PRODUCTION

1. GENERALITES

1.1 Les prescriptions de conformité sont considérées comme satisfaites
du point de vue mécanique et géométrique, conformément aux
prescriptions du présent Réglement, si les différences n’excédent
pas les écarts de fabrication inévitables.

1.2 En ce qui concerne les caractéristiques photométriques, la
conformité des feux brouillard avant de série n’est pas contestée
si, lors de l‘essai des caractéristiques photométriques d‘un
feu brouillard avant choisi au hasard et équipé d‘’une lampe &
‘incandescence étalon aucune valeur mesurée ne s’écarte, dans le sens
défavorable, de plus de 20 % des valeurs prescrites dans le présent
Réglement (points B 50 et coins inférieurs gauche et droit de la
zone D).

Si les résultats des essais décrits ci-dessus ne sont pas conformes
aux prescriptions, le feu brouillard avant est de nouveau soumis

=

4 des essais, avec une autre lampe & incandescence étalon.

1.3 Pour vérifier comment change la position verticale de la coupure
sous l’'effet de la chaleur, la méthode ci-dessous est appliquée :
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Un des feux brouillard avant de l’échantillon est soumis aux essais
conformément 34 la méthode prévue au paragraphe 2.1 de l’annexe 4
aprés avoir été soumis trois fois de suite au cycle défini au

paragraphe 2.2.2 de l‘annexe 4.

Le feu brouillard avant est considéré comme acceptable si Ar ne
dépasse pas 3,0 mrad.

Si cette valeur dépasse 3,0 mrad sans excéder 4.0 mrad, le second
feu brouillard avant est soumis & l’essai, aprés quoi la moyenne
des valeurs absolues enregistrées pour les deux échantillons ne
doit pas dépasser 3,0 mrad.

Les coordonnées chromatiques doivent é&tre satisfaites lorsque
le feu brouillard avant est équipé d‘une lampe a incandescence

-

4 la température de couleur conforme & l‘étalon A.

Les caractéristiques photométriques d’un feu brouillard avant
émettant une lumiére jaune sélectif élargi doivent, lorsque ce
dernier est équipé d’'une lampe a incandescence incolore, étre
multipliées par 0,84.

EXIGENCES MINIMALES POUR LA VERIFICATION DE LA CONFORMITE
PAR LE FABRICANT

Pour chaque type de feu brouillard avant, le détenteur de
l’homologation est tenu d’effectuer au moins les essais suivants,

a une fréquence appropriée. Ces essais sont effectués conformément
aux spécifications du présent Réglement.

Tout prélévement d’échantillons mettant en évidence la
non-conformité pour le type d’essai considéré donnera lieu & un
nouveau prélévement et a un nouvel essai. Le fabricant prendra
toute disposition pour assurer la conformité de la production
correspondante.

Nature des essais

Les essais de conformité du présent Réglement portent sur les
caractéristiques photométriques et la vérification du changement
de la position verticale de la coupure sous l’'effet de la chaleur.

Modalité des essaisg

Les essais sont généralement effectués conformément aux méthodes
définies dans le présent Réglement.

-

T

AL

T
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Pour tout essai de conformité effectué par ses soins, le
fabricant pourra cependant utiliser des méthodes équivalentes
aprés approbation de 1l'autorité compétente chargée des essais
d’homologation. Le fabricant est tenu de justifier que les
méthodes utilisées sont équivalentes a celles qu’indique le
présent Réglement.

L application des points 2.2.1 et 2.2.2 donne lieu & un étalonnage
régulier des matériels d‘essai et & une corrélation avec les mesures
effectuées par une autorité compétente.

Dans tous les cas, les méthodes de référence sont celles du présent
Réglement, en particu:.sv pocur les contrdles et prélévements

administratifs.

Nature du prélévement

Les échantillons de feux brouillard avant doivent étre prélevés
au hasard, dans un lot homogéne. On entend par lot homogéne un
ensemble de feux brouillard avant de méme type, défini selon les
méthodes de production du fabricant.

L’évaluation porte généralement sur des feux brouillard avant
produits en série par plusieurs usines. Cependant, un fabricant
peut grouper les chiffres de production concernant le méme type de
feux brouillard avant produits par plusieurs usines, a condition
que celles~ci appliquent les mémes critéres de qualité et la méme
gestion de la gqualité.

Caractéristigques photométrigques mesurées et relevées

Les feux brouillard avant prélevés sont soumis a des mesures
photométriques aux points prévus par le Réglement, en limitant le
relevé aux points B 50 et aux coins inférieurs gauche et droit de
la zone D (voir figure & l‘annexe 3).

Criteres d’acceptabilité

Le fabricant est tenu d‘effectuer l‘exploitation statistique

des résultats d‘essais et de définir en accord avec 1l'autorité
compétente les critéres d’'acceptabilité de sa production afin

de satisfaire aux spécifications définies pour le contréle de
conformité de la production au paragraphe 11.1 du présent Réglement.

Les critéres gouvernant l’acceptabilité doivent é&tre tels que, avec
un degré de confiance de 95 %, la probabilité minimum de passer avec

succés une vérification par sondage telle que décrite & l'annexe 7
(premier prélévement) serait de 0,95.
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3. SECOND PRELEVEMENT
Dans le cas des échantillons A3, B2 et B3, il faut procéder a
un nouveau prélévement en choisissant un troisiéme échantillon C
composé de deux feux brouillard avant, et un quatriéme échantillon D
composé de deux feux brouillard avant, choisis parmi le stock
produit aprés mise en conformité, dans les deux mois qui suivent lia
notification.
5 1 Ta mranfarmi+d n’ackd nas ~Aantac+ia
3.1 La _conformité n’'est pas contestée
3.1.1 a4 l’'issue de la procédure de prélévement indiquée a la figure 1
de la présente annexe, la conformité des feux brouillard avant
de série n’est pas contestée si les écarts des valeurs mesurées
sur les feux brouillard avant sont les suivants :
~ o - - - Ty S T T, ~
deleldl.l cnantililion «
~1 - e am aw e Lomze bucam=od 1 1 o el P N o
wad - HU S 1 LA€CU MilUUulilalUu avalilo v o
sty 17 asbwmn Fay i 1T awd avand waer mlires A 2N Q
hJUul. S aGQUuULL T AT WU MLl liQAl\x QAvails HGD HLU@ A1 L\ o
C2 : pour les deux feux brouillard avant plus de 0%
mais pas plus de 20 %
passer & l‘échantillon D
3.1.1.2 échantillion D
Dl : dans le cas de C2
pour les deux feux brouillard avant 0%
k3] T o mmmfmmmidsld amd Amnbkoamd A~
- o Fei-3 AJIlA LIl LT = O LI TOLTC
3.2.1 3 1’iccsue de la nrocédure de nréldvement indicude 3 1a fiocure 1
3.2.1 a4 1’issue de la procédure de prélévement indigquée 3 la figure 1
de la présente annexe, la conformité des feux brouillard avant de
série est contestée et le fabricant est prié de mettre sa production

brouillard avant sont les suivants :
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échantillon D
D2 : dans le cas de C2
pour un feu brouillard avant plus de 0%
mais pas plus de 20 %
pour l’autre feu brouillard avant pas plus de 20 %

Retrait de 1‘'homologation

La conformité est contestée et le paragraphe 12 appliqué si,

4 l'issue de la procédure de prélévement indiquée & la figure 1
de la présente annexe, les écarts des valeurs mesurées sur les
feux brouillard avant suint ies suivants

échantillon C

C3 : pour un feu brouillard avant pas plus de 20 %
pour l‘autre feu brouillard avant plus de 20 %
C4 : pour les deux feux brouillard avant plus de 20 %

échantillon D

D3 : dans le cas de C2
pour un feu brouillard avant 0 % ou plus de 0 %
pour 1l‘autre feu brouillard avant plus de 20 3

MODIFICATION DE LA POSITION VERTICALE DE LA COUPURE

Pour vérifier comment change la position verticale de la coupure
sous l'effet de la chaleur, la méthode ci-dessous est appliquée :
Aprés prélévement conformément & la figure 1, un des feux brouillard
avant de l‘échantillon A est soumis aux essais conformément a la
procédure prévue au paragraphe 2.1 de l’annexe 4 aprés avoir été
soumis trois fois de suite au cycle défini au paragraphe 2.2.2 de
1’annexe 4.

Le feu brouillard avant est considéré comme acceptable si Ar ne
dépasse pas 3,0 mrad.

Si cette valeur dépasse 3,0 mrad sans excéder 4,0 mrad, le second
feu brouillard avant de l‘’échantillon A est soumis & l‘essai,
aprés quoi la moyenne des valeurs absolues enregistrées pour

les deux échantillons ne doit pas dépasser 3,0 mrad.

Toutefois, si cette valeur de 3,0 mrad n’est pas respectée pour
l’échantillon A, les deux feux brouillard avant de 1‘’échantillon B
sont soumis & la méme procédure, et la valeur de Ar pour chacun
d‘entre eux ne doit pas dépasser 3,0 mrad.
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choisis au hasard

Echantillon A : deux dispositifs
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Echantillon B : deux dispositifs

«

choisis au hasard
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Quatre dispositifs choisis au

hasard et repartis entre les )‘
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0 £20 ~Pi Fin
Passer a 1‘échantilion 8
>0 >0
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Fin -~ 0 o)
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<0 | |23 > € <20 | | <20
Le fabricant doit mettre sa .
produgtion en c?nigrmité
avec les prescriptions
>20
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Pt 1y

Echantilion D :

deux dispositifs
choisis au hasard

)
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A5

)( = Ecart maximal en % dans le sens défavorable,
" par rapport & la valeur limite
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26 septembre 1998

ACCORD

CONCERNANT L’ADOPTION DE CONDITIONS UNIFORMES D'HOMOLOGATION
ET LA RECONNAISSANCE RECIPROQUE DE L'HOMOLOGATION
DES EQUIPEMENTS ET PIECES DE VEHICULES A MOTEUR

en date, 3 Gendve, du 20 mars 1958

Additif 19 : Reglement No 20

Révision 2 - Amendement 2

Comprenant :

Le complément § & la série 02 d’amendements - Date d’entrée en vigueur : 27 novembre 1994
Les corrections au complément 3 & la série 02 d’amendemaents faisant I'objet de la notification dépositaire

C.N.317.1994. TREATIES-38 du 30 novembre 1994
Les corrections a la Révision 2 du Réglement faisant I'objet de la notification dépositaire C.N.207.1995. TREATIES-36

du 4 aolit 1995

PRESCRIPTIONS UNIFORMES RELATIVES A L'HOMOLOGATION DES PROJECTEURS
POUR VEHICULES AUTOMOBILES EMETTANT UN FAISCEAU-CROISEMENT ASYMETRIQUE
ET/OU UN FAISCEAU-ROUTE ET EQUIPES DE LAMPES HALOGENES A INCANDESCENCE
(LAMPES H4)

NATIONS UNIES

GE.95-24022 (F)
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Dans la table des matiéres, "Annexes", modifier les titres comme suit :

"Annexe 1 - Communication concernant l’homologation, le refus ...
Annexe 2 - Schémas de la marque d’'homologation

Annexe 3 - Ecran de mesure

Annexe 4 - Essais de stabilité du comportement photométrique des

projecteurs en fonctionnement

Annexe 5 - Prescriptions minimales concernant les procédures de contrdle de
la conformité de la production

Annexe 6 - Prescriptions applicables aux feux comportant des lentilles en
matériaux plastiques ...

Annexe 7 - Prescriptions minimales concernant l‘’é&chantillonnage fait par un
inspecteur."

Paragraphe 2.4, modifier le texte comme suit :

"2.4 L’autorité compétente vérifie l'existence de dispositions
satisfaisantes pour assurer un contrdle efficace de la conformité de
la production avant d’accorder l‘homologation de type."

Paragraphe 4.2.1.1, la note 5/, modifier comme suit :

"s/ 1 pour 1’Allemagne, ... 8 pour la République tchéque, ... 22 pour
la Fédération de Russie, 23 pour la Gréce, 24 et 25 (libre), 26 pour
la Slovénie, 27 pour la Slovaquie, 28 pour le Bélarus et 29 pour
1’Estonie. Les chiffres suivants ...".

Paragraphe 6.2.5, le tableau, pour le point "50 V" corriger la valeur "< 6"
dans la derniére colonne et lire "> 6".

Paragraphe 6.2.7, ajouter le texte suivant & la fin du paragraphe :

n
PRI

Ces nouvelles valeurs ne seront pas exigées pour les projecteurs qui ont été
homologués avant la date d’application du complément 3 & la série 02
d’amendements au présent Réglement (2 décembre 1992) ou dont 1l‘homologation
est prorogée."

Paragraphe 12, remplacer par le texte suivant :
"12. CONFORMITE DE LA PRODUCTION

12.1 Les projecteurs homologués en vertu du présent Réglement sont

fabriqués de fagon & étre conformes au type homologué et i
satisfaire aux prescriptions des paragraphes 6 et 7.



12.2

12.3

12.3.1

12.3.2

12.3.3

12.3.4

12.3.5

12.3.6

12.4

12.4.1

12.4.2

12.4.3

12.4.4

B
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On procéde A& des vérifications appropri&es de la production, afin
de s’assurer que les prescriptions du paragraphe 12.1 sont
respectées.

Le détenteur de l'homologation doit en particulier :

s’'assurer qu’'il existe des procédures de contrdle effectif de la
qgualité des produits;

avoir accés au matériel de contrdle nécessaire pour vérifier la
conformité a3 chaque type homologué;

s’assurer que les résultats des essais sont enregistrés et que les
documents les concernant restent disponibles pendant une période a
déterminer en accord avec le service administratif;

analyser les résultats de chaque type d’essai pour vérifier et
assurer la stabilité@ des caractéristiques des produits, en
prévoyant des tolérances pour certaines variations dans la
production industrielle;

veiller a ce gque, pour chaque type de produit, on effectue au moins

=

les essais prescrits & l‘annexe 5 du présent Réglement;

veiller 3 ce que tout prélévement d’échantillon révélant un défaut
de conformité avec le type d’‘essai considéré donne lieu & un autre
échantillonnage et & un autre essai. Toutes les mesures nécessaires
doivent &tre prises pour rétablir la conformité de la production

correspondante.
L’autorité compétente qui a délivré 1l‘'homologation du type peut a
tout moment vérifier les méthodes de contrdle de la conformité

applicables a4 chaque lot de production.

Les registres d’'essai et les relevés d’inventaire de la production
doivent étre présentés 3 l'inspecteur lors de chaque inspection.

L’'inspecteur peut prélever des échantillons au hasard pour les

-soumettre 3 des essais dans le laboratoire du fabricant. Le nombre

minimum d'échantillons peut étre déterminé en fonction des
résultats des propres vérifications du fabricant.

Si le niveau de qualité ne semble pas satisfaisant ou s’il semble
nécessaire de vérifier la validité des essais effectués en
application du paragraphe 12.4.2 ci-dessus, l’'inspecteur préléve
des échantillons pour les envoyer au service technique qui

a procédé aux essais d’homologation de type, en utilisant les
critéres de l'annexe 7.

L’autorité compétente peut procéder & tout essai prescrit dans le
présent Réglement. Ces essais seront effectués sur des &chantillons
prélevés au hasard sans perturber les engagements de livraison des
fabricants et en accord avec les critéres de l‘’annexe 7.

AL

T
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12.4.5 L’autorité compétente s’efforcera d’obtenir une fréquence d’une
inspection par deux ans. Cela est toutefois & la discrétion de
l’autorité compétente et fonction de sa confiance dans les
dispositions prises pour assurer un contrdle efficace de la
conformité de la production. Si des résultats négatifs sont
enregistrés, l‘autorité compétente veillera a ce que toutes les
mesures nécessaires soient prises pour rétablir la conformité de la
production dans les plus brefs délais.

12.5 Il n’est pas tenu compte des projecteurs apparemment défectueux.

12.6 Il n‘est pas tenu compte du repére de marquage."

L’annexe 2 est supprimée.
Les annexes 3 et 4 deviennent les annexes 2 et 3.
L’annexe 5 devient 1l‘'annexe 4 et son paragraphe 3 est supprimé. En plus, note

de bas de page 4/ concernant le paragraphe 1.2.1.2, corriger le symbole "v-v"
et lire "V-vV".

Paragraphe 2.2.2 (anglais seulement).
Ajouter une nouvelle annexe 5, ainsi libellée :
"Annexe 5

PRESCRIPTIONS MINIMALES CONCERNANT LES PROCEDURES DE CONTROLE
DE LA CONFORMITE DE LA PRODUCTION

1. GENERALITES

1.1 Les prescriptions de conformité sont considérées comme satisfaites
du point de vue mécanique et géométrique, conformément aux
prescriptions du présent Réglement, si les différences n’excédent
pas les écarts de fabrication inévitables.

1.2 En ce qui concerne les caractéristiques photométriques, la
conformité des projecteurs de série n'est pas contestée si, lors
de l’essai des caractéristiques photométriques d‘un projecteur

-

choisi au hasard et équipé d‘une lampe & incandescence étalon,

1.2.1 aucune valeur mesurée ne s’‘écarte, dans le sens défavorable, de
plus de 20 % des valeurs prescrites dans le présent Réglement.
Pour les valeurs B 50 L (ou R) et la zone III, l‘’écart maximum
admissible est le suivant :

BSOL (ouR) : 0,2 1x, soit 20 %
0,3 1x, soit 30 %
Zone III : 0,3 1x, soit 20 %
0,45 1x, soit 30 %

M
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1.2.2 ou bien si
1.2.2.1 pour le faisceau-croisement, les valeurs prescrites dans le présent

Réglement sont atteintes sur HV (avec une tolérance de + 0,2 lux)
et, par rapport a cette droite, en au moins un point de chaque
région délimitée sur l‘écran de mesure (& 25 m) par un cercle
de 15 cm de rayon autour des points B 50 L (ou R) 1/ (avec une
tolérance de + 0,1 lux), 75 R (ou L), 50 Vv, 25 R et 25 L, ainsi
que dans toute la partie de la zone IV qui n’est pas située i plus
de 22,5 cm au-dessus de la ligne 25 R et 25 L,

l1.2.2.2 et si, pour le faisceau-route, HV étant situé & 1l'intérieur de
l’isolux 0,75 E.,, une tolérance de + 20 % pour les valeurs
maximums et de - 20 % pour les valeurs minimums est respectée pour
les valeurs photométriques en tout point de mesure défini au
paragraphe 6.3.2 du présent Réglement.

1.2.3 Si les résultats des essais décrits ci~dessus ne sont pas conformes
aux prescriptions, on peut modifier l'alignement du projecteur, a
condition que l‘’axe du faisceau ne soit pas déplacé latéralement de
plus de 1° vers la droite ou vers la gauche 13/.

1.2.4 Si les résultats des essais décrits ci-dessus ne sont pas conformes
aux prescriptions, le projecteur est de nouveau soumis & des
essais, avec une autre lampe & incandescence étalon.

1.3 Pour vérifier comment change la position verticale de la ligne de
coupure sous l‘effet de la chaleur, la méthode ci-dessous est

appliquée :

Un des projecteurs de l’échantillon est soumis aux essais
conformément & la méthode prévue au paragraphe 2.1 de l'’annexe 4
aprés avoir é&té soumis trois fois de suite au cycle défini au
paragraphe 2.2.2 de l‘annexe 4.

Le projecteur est considéré comme acceptable si Ar ne dépasse
pas 1,5 mrad.

Si cette valeur dépasse 1,5 mrad sans excéder 2 mrad, le second
projecteur est soumis a l’essai, aprés quoi la moyenne des valeurs
absolues enregistrées pour les deux échantillons ne doit pas

dépasser 1,5 mrad.

1.4 Les coordonnées chromatiques doivent étre satisfaites lorsque le
projecteur est équipé d‘une lampe a incandescence & la température
de couleur conforme & 1‘étalon A.

1/ Les lettres entre parenthéses concernent les projecteurs employés
pour la circulation 3 gauche.

13/ Voir note de bas de page correspondant dans le texte du Réglement.
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Les caractéristiques photométriques d’un projecteur émettant une
lumiére jaune sélectif doivent, lorsque ce dernier est &quipé& d’une
lampe & incandescence incolore, étre multipliées par 0,84.

2. EXIGENCES MINIMALES POUR LA VERIFICATION DE LA CONFORMITE PAR
LE FABRICANT

Pour chaque type de projecteur, le détenteur de 1‘homologation est
tenu d’effectuer au moins les essais suivants, & une fréquence
appropriée. Ces essais sont effectués conformément aux

spécifications du présent Réglement.

Tout prélévement d’échantillons mettant en évidence la
non-conformité pour le type d’essai considéré donnera lieu a un
nouveau prélévement et a un nouvel essai. Le fabricant prendra
toute disposition pour assurer la conformité de la production
correspondante.

2.1 Nature des essais

Les essais de conformité du présent Réglement portent sur les
caractéristiques photométriques et la vérification du changement
de la position verticale de la ligne de coupure sous l‘effet de
la chaleur.

2.2 Modalité deg essais

2.2.1 Les essais sont généralement effectués conformément aux méthodes
définies dans le présent Réglement.

2.2.2 Pour tout essai de conformité effectué par ses soins, le
fabricant pourra cependant utiliser des méthodes équivalentes
aprés approbation de 1l’autorité compétente chargée des essais
d‘homologation. Le fabricant est tenu de justifier que
les méthodes utilisées sont équivalentes i celles qu’indique
le présent Réglement.

2.2.3 L’application des points 2.2.1 et 2.2.2 donne lieu a un étalonnage
régulier des matériels d’essais et a une corrélation avec les
mesures effectuées par une autorité compétente.

2.2.4 Dans tous les cas, les méthodes de référence sont celles du présent
Réglement, en particulier pour les contrdles et prélévements
administratifs.

2.3 Nature du prélévement

Les échantillons de projecteurs doivent étre prélevés au hasard,
dans un lot homogéne. On entend par lot homogéne un ensemble de
projecteurs de méme type, défini selon les méthodes de production
du fabricant.
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ou bien si

pour le faisceau-croisement, les valeurs prescrites dans le présent
Réglement sont atteintes sur HV (avec une tolérance de + 0,2 lux)
et, par rapport a cette droite, en au moins un point de chaque
région délimitée sur 1l'é&cran de mesure (4 25 m) par un cercle

de 15 cm de rayon autour des points B 50 L (ou R} (avec une
tolérance de + 0,1 lux), 75 R (ou L), S0 V, 25 R et 25 L, ainsi que

dans toute la partie de la zone IV qui n’est pas située i plus
de 22,5 cm au-dessus de la ligne 25 R et 25 L,

et si, pour le faisceau-route, HV é&tant situé 3 l‘intérieur de
l’isolux 0,75 E_,,, une tolérance de + 20 % pour les valeurs
maximums et - de - 20 $ pour les valeurs minimums est respectée pour
les valeurs photométriques en tout point de mesure défini au
paragraphe 6.3.2 du présent Réglement. Il n’'est pas tenu compte du
repére de margquage.

Si les résultats des essais décrits ci-dessus ne sont pas conformes
aux prescriptions, on peut modifier l‘alignement du projecteur, a
condition que l’axe du faisceau ne soit pas déplacé latéralement de
plus de 1° vers la droite ou vers la gauche 13/.

Si les résultats des essais décrits ci-dessus ne sont pas conformes
aux prescriptions, le projecteur est de nouveau soumis a des

~

essais, avec une autre lampe 3 incandescence de série.

Les projecteurs présentant des défauts apparents ne sont pas pris
en considération.

Le repére de marguage n’est pas pris en considération.

Les coordonnées chromatiques doivent étre satisfaites lorsque le

projecteur est équipé d‘une lampe a4 incandescence & la température
de couleur conforme & l1‘étalon A.

Les caractéristiques photométriques d‘un projecteur émettant une
lumiére jaune sélectif doivent, lorsque ce dernier est équipé d‘une

-

lampe & incandescence incolore, étre multipliées par 0,84.
PREMIER PRELEVEMENT
Lors du premier prélévement, quatre projecteurs sont choisis

au hasard. La lettre A est apposée sur le premier et le troisiéme,
et la lettre B sur le deuxiéme et le quatriéme.

IH
~

Voir note de bas de page correspondant dans le texte du Réglement.
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3 l'igsue de la procédure de prélévement indiquée 3 la figure 1 de
la présente annexe, la conformité des projecteurs de série n’est
pas contestée si les écarts des valeurs mesurées sur les
projecteurs, dans le sens défavorable, sont les suivants :
.1 échantillion A
1 - e mdem  mmamam al ow smde omae ae N o
Nnai H PUUI i3 PLUJEDLBUL v v
wnmssna J fassdnarmn At ambariew mamsm )i A TN a
2 . nouy leaga deuw nrolecteurs nlue de 0O %
A2 : pour les deux projecteurs, plus de 0%
maig nas nlus de 20 %
mais pas plus d
passer 3 1l‘é&chantillon B
.2 échantillon B
Bl : pour les deux projecteurs 0%
e md YTam mandAlidliAana Amanscalan amise 1 2 2 rmatiw 1 728ahandilTTan A asnde
Wit 24 -~ =D WWilWlL LAWVIID TLHLVIILTTO DU D Ao o & PUUL - CwiilQilvhi Wil N DUV
remplies.
La conformité est contestée
4 1’issue de la procédure de prélévement indiguée & la figure 1 de
la présente annexe, la conformité des projecteurs de série est
contestée et le fabricant est prié de remettre sa production
en conformité avec les prescriptions, si les écarts des valeurs
mesurées sur les projecteurs sont les suivants :
1 Arshantil1Ian A
L SWwiltAili v A b AW &3
A3 : pour un projecteur pas plus de 20 &
-4 - £ o 5 =
pour l’autre projecteur plus de 20 %
mais pas plus de 30 %
.2 échantillon B
B2 : dans le cas de AZ pour un projecteur plus de 03
mais pas plus de 20 %
_____ 1 7 mnnde o P e S P - R Pi P (o ¥a a
PoOuUr i’ aulre projecieur pas pius ae PAS I ]
- Aana 1la ~raa da 2 rnAauYy un nroad‘tactsour N 9
B2 : dans le cas de A2 pour un projecteur 0%
nour l’autre nroijecteur nlus de 20 %
PYRE & SRLET pEvYITEESERS e &v =
maig pas plus de 30 %
& &=
ou s8i les conditions énoncées sous 1.2.2 pour l‘échantillon A ne

sont pas remplies.

B

£,

AL
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Retrait de 1'homologation

La conformité est contestée et le paragraphe 13 appliqué si,

4 l’issue de la procédure de prélévement indiquée a la figure 1 de
la présente annexe, les écarts des valeurs mesurées sur les
projecteurs sont les suivants :

échantillon A

R4 : pour un projecteur pas plus de 20 %
pour l‘autre projecteur plus de 30 %
A5 : pour les deux projecteurs plus de 20 %

échantillon B

B4 : dans le cas de A2

pour un projecteur plus de 0%
mais pas plus de 20 &
pour l’autre projecteur plus de 20 %

dans le cas de A2
pour les deux projecteurs plus de 20 %

BS

Y

B6 : dans le cas de A2
pour un projecteur 0%
pour l’autre projecteur plus de 30 &

ou si les conditions énoncées gous 1.2.2 pour les échantillons A
et B ne sont pas remplies.

SECOND PRELEVEMENT

Dans le cas des échantillons A3, B2 et B3, il faut procéder
4 un nouveau prélévement en choisissant un troisiéme échantillon C
composé de deux projecteurs, et un quatriéme échantillon D composé
de deux projecteurs, choisis parmi le stock produit aprés mise en
conformité, dans les deux mois qui suivent la notification.

La conformité n’est pasg contestée

34 l’issue de la procédure de prélévement indiquée a la figure 1 de
la présente annexe, la conformité des projecteurs de série n’est pas
contestée si les écarts des valeurs mesurées sur les projecteurs
sont les suivants :

échantillon C

Cl : pour un projecteur 0%
pour l‘autre projecteur pas plus de 20 %
C2 : pour les deux projecteurs plus de — 0%
mais pas plus de 20 %

passer a l‘échantillon D
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3.1.1.2 échantillon D
D1 : dans le cas de C2
pour les deux projecteurs 0%
3.1.2 ou si les conditions énoncées sous 1.2.2 pour l’échantillon C sont
remplies.
3.2 La conformité est contestée
3.2.1 4 l'issue de la procédure de prélévement indiquée & la figure 1 de
la présente annexe, la conformité des projecteurs de série est
contestée et le fabricant est prié de mettre sa production
en conformité, si les &carts des valeurs mesurées sur les
projecteurs sont les suivants :
3.2.1.1 échantillon D
D2 : dans le cas de C2
pour un projecteur plus de 0%
mais pas plus de 20 %
pour 1l‘autre projecteur pas plus de 20 %
3.2.1.2 ou si les conditions énoncées sous 1.2.2 pour l’échantillon C ne
sont pas remplies.
3.3 Retrait de 1'homologation
La conformité est contestée et le paragraphe 14 appliqué si,
4 l'issue de la procédure de prélévement indiquée 3 la figure 1
de la présente annexe, les écarts des valeurs mesurées sur les
projecteurs sont les suivants :
3.3.1 échantillon C
C3 : pour un projecteur pas plus de ‘ 20 %
pour l’autre projecteur plus de 20 %
C4 : pour les deux projecteurs plus de 20 %
3.3.2 échantillon D
D3 : dans le cas de C2
pour un projecteur 0 % ou plus de 03
pour l’autre projecteur plus de 20 %
3.3.3 ou si les conditions énoncées sous 1.2.2 pour les échantillons C

et D ne sont pas remplies.

AL

T
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MODIFICATION DE LA POSITION VERTICALE DE LA LIGNE DE COUPURE

Pour vérifier comment change la position verticale de la ligne de
coupure sous l’effet de la chaleur, la méthode ci-dessous est

appliquée :

Aprés prélévement, conformément & la figure 1, un des projecteurs de
l’échantillon A est soumis aux essais conformément & la procédure
prévue au paragraphe 2.1 de l'annexe 4 aprés avoir été soumis trois
fois de suite au cycle défini au paragraphe 2.2.2 de l‘annexe 4.

Le projecteur est considéré comme acceptable si Ar ne dépasse
pas 1,5 mrad.

Si cette valeur dépasse 1,5 mrad sans excéder 2 mrad, le second
projecteur de l‘échantillon A est soumis & l‘essai, aprés quoi la
moyenne des valeurs absolues enregistrées pour les deux échantillons

ne doit pas dépasser 1,5 mrad.

Toutefois, si cette valeur de 1,5 mrad n’est pas respectée pour
l’échantillon A, les deux projecteurs de l’échantillon B sont soumis
4 la méme procédure, et la valeur de Ar pour chacun d'entre eux ne
doit pas dépasser 1,5 mrad."

AL

Ll
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A Echantillon A

choisis au hasard

: deux dispositifs

1438
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Eigure 1

Echantillon B : deux dispositifs

<«

PREMIER PRELEVEMENT
Quatre dispositifs choisis au
hasard et repartis entre les )'

échantillons A et B

choisis au hasard

All-> o

) Fin

>0

Passer & 1'échantillon B

=220

Y

>
Y
’|3
o

> 20 >»
=30

>

Fin - 0
P
MISE EN CONFORMITE £20
Le fabricant doit mettre sa
production en conformité
avec les prescriptions
e 0

<20 [

>20 Lo
&30 [

Echantillon C :
deux dispositifs
choisis au hasard

Echantillon D :
deux dispositifs

SECOND PRELEVEMENT
Quatre dispositifs
< choisis au hasard et

choisis au hasard

D

<<
- repartis entre les :??
5 - échantillons A et B 22
.§ n o 1 §E§-:
2l c1> <20 L
% 5 5o Passer a 1’échantillon D g
3 , > ——)
§ qz <20 £20
. i [€— 0 || 0 l€D1
3| Es2
= i:E Passer & la mise < >0 D
See en conformité 1 220 <20 2
C3» <20 | [>20 | <=0 | |>20 [€D3
C4" P >20 | |>20 P >0
: Homologation  jef——— 220 | | >20 [
retirée
AL~ <20 >30 —P
. {— >20 >20 (&
AS'=>»>20 | | >20 ——P —
) >30 [§—

= Ecart maximal en

par rapport a la

% dans le sens défavorable,
valeur limite

B

W
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0
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ACCORD

CONCERNANT L'ADOPTION DE CONDITIONS UNIFORMES D'HOMOLOGATION
ET LA RECONNAISSANCE RECIPROQUE DE L'HOMOLOGATION
DES EQUIPEMENTS ET PIECES DE VEHICULES A MOTEUR

en date, 3 Genéve, du 20 mars 1958

Additif 21 : Réglement No 22

Révision 3 - Amendement 1

Comprenant :

La série 04 d'amendements - Date d’entrée en vigueur : 20 mars 1995
Les corrections a la série 04 d’amendements faisant i’objet de la notification dépositaire C.N.215.1995.TREATIES-44

du 7 aolt 1995

PRESCRIPTIONS UNIFORMES RELATIVES A L'HOMOLOGATION DES CASQUES DE PROTECTION
ET DE LEURS ECRANS POUR CONDUCTEURS ET PASSAGERS DE MOTOCYCLES
ET DE CYCLOMOTEURS

NATIONS UNIES

GE.95-24025 (F)
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Dararnranha 2 1 1 9 13va o

ASL QML QAMIIT Te de dely LiaT o

"3.1.1.2 Une description technigue succincte faisant état du matériau
utilisé et un rapport d’essai sur les performances photométriques
et colorimétriques du matériau réfléchissant.”

Paragraphe 3.1.1.4, lire :

"y o9 - A [ 3 TP 1 Sy PR R - e mar  emem e mad o= d B —meam S smdnia A mmesna

Deded e Vil prleleveiaenl. ue casygues, ave Uu Salld vibirvrle, dbfia TlitiLuT dbul
sammom wnmemssl mde fmem Aa AN mamimriamn Aa Al ECRwmnbtan bad Y laae Ta nambhveeas Aa
i< yvyuanl..l.uu e av \.na\iuca ME UALITLTIILTO CARALLLGOy AT NIWVIRNILC uUS
Mammrias caara anfficsant many affartnar FfAane oo aacaie nrdvaa an
casques sera suffisant pour effectuer tous les essais prévus au
naraagranhe 7.1 un casocue sumliédmentaire dtant concervd nar le
paragraphe 7.1, un casque supplémentaire étant conservé par le
service technique responsable des essais."

Paragraphe 5.1.4.1.1, note 3/, modifier comme suit :

3/ 1 pour ..., 22 pour la Fédération de Russie, 23 pour la Gréce,

24 (libre), 25 pour la Croatie, 26 pour la Slovénie, 27 pour la
o~ ALY e T TNZETY mmiir o A eacie N STV md mam 2o P o ol t L
[-Pas) dqu.\.e, <O POUL i€ Delaru el 47 pour 1 Louoille. Les niliilrle
fnse 4 we o amdn e ”

SulLvalivy o o e .

Paragrapvhes 6.11 3 £.11 .4 ramnlacer la tavia mnar 1la aunivant o

Paragraphes 6.11 & 6.11.4, remplacer le texte par le suivant :

"6.11 La retenue du casque sur la téte du porteur doit étre réalisée
par un systéme prenant appui sous la michoire inférjieure. Toutes
les piéces du systéme de retenue doivent étre fixées de maniére
permanente au systéme ou au casque.

6.11.1 Si ie systéme de retenue comprend une jugulaire, celle-ci doit
PR S PR YA, I U S N SO ceam e ale e 3 ALA AT L P aw
avol une li1argeu QG aUu O LlilsS 2V i SOUS ulle lldarge ge 1oV N = O N
maman T i omere A T m o Tas ~mmemAdldlmons svwammanldan mis evmwamwmasmieas 7 £ o}
uyy;;\ducc Ualio 4TS LUIIMLLLULID PLCDL«LL\'CD a PGLGSLGHIIU I s Qe dlaon

&.11.2 Ta [Snmslaire na Anidr nae Sébvra mairuvinae A7ana mantFAnnii Ara

6.11.2 La jugulaire ne doit pas &tre pourvue d’une mentonniére.

6.11.3 Les jugulaires seront pourvues d‘un dispositif permettant
d’en régler et d’en maintenir la tension.

6.11.4 Les dispositifs de retenue et de tension de la jugulaire doivent
étre situés sur celle-ci soit de fagon a ce gu‘aucune partie
rigide ne descende verticalement de plus de 130 mm au-dessous du
plan de référence de la fausse téte lorsque le casque est fixé sur
g em e TP -SR-Sy A I P I e ey e i s i e & D e g . R = o~ o —

I 1LdUSDEe Lol U ldad JULNCIISiUll applouplice, SULL Ut Lds}Ul d i~ que
T 7 amamnminla Aty Aimem~amidd € amid oidinld amdwan Tao oo 118 ac mammomcemmasm odes
4 TlIOTIHIVALAT U ULbPU:.Ll—J.L SU L 2AiLUT TuLLT ER -1 SallliTO USOTUDTD U4y
Aoescnnne Ada 1a macrhaira infiariaiesa
MO ooV Ue A — 4 QA QW ALL T Al Ti A TUL T -

6.11.5 Si le systéme de retenue comprend un dispositif de fermeture
composé soit d‘une boucle soit d‘une barre mobile, il devra

mporter y dispositif qui 1'empéche de se détacher complétement
. 1 3
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Toacs Aigracsi+ifa 3 heotinla Ay 3 harwes mahila AAaiuvant ~ammeandvwa sna
e o u.kaJU:’J.\-LL; < PEAN A AR N — A QA WQALALAT WL LT UwUilLvociiL \.uluyx.cuuu.c Uil
matbéas carvant 3 Adtacrhar lea gyuatdame Ao ratanue Oat-+a rnat+a Anid
HQ\-\_C Ped VAl a Mo wRWwiiv L e N a, - el A= - wTIIMT - Ad —R R L = yﬂbl—c AW A
At vra A rounleouyr roune et dune dimansian minimaam de 10 v 20 mm
étre de coculeur rouge et d‘une dimension minimum de 10 x 20 mm.
Si un systéme de retenue comprend un mécanisme d‘ouverture
rapide, la méthode d’'ouverture doit étre immédiatement apparente.
Toutes parties telles gque leviers, pattes, boutons ou autres
composantes devant é&tre actionnées pour ouvrir le mécanisme seront
de couleur rouge; les autres parties du systéme qui sont visibles

lorsqu’elles sont fermées seront d’une autre couleur et leur mode
de fonctionnement sera indiqué de maniére permanente.

- . _ e _ I _ - . . .

Le systeéme de retenue restera fermé pendant 1l‘exécution des essais
Az PN T TR - _ 1 M - v o . - PO 3 R _
ecrlts aux paragrdpiies /.95, 1.0 €T /. /. LOorsgu un wype a casqgue

. . N

comprend une gamme de tailles, le casgue soumis a l’essai sera

mm Vi3 f ema L mmamdaad Yo mme Al dl s VTmar mViem AEL msmaa Y me f mmmmam 1

Celul PL seliitalle A0 LUIIUWLLILIUVUIID ieD LJ.LUB uslLavuiriauvied ‘bUl lie e

ol e arsa m e slon  memen o aade Ta »mlisaam Renm i )

LEHIUUULLG\_’C WS CUllLlUVL L e — h}L = GPGLD’ .

Ta hantela Ay asuvstrdme Ao rwartanuna Aavvra Abva AAancua Sa manidea

La boucle du systéme de retenue devra &tre congue de maniére

3 avrlure toute nonecaeihilitd de faucee manoouuvra lle ne Adavra

2 exclure toute possibilité de fausse manceuvre. Elle ne devra

donc pas pouvoir notamment demeurer en nocition comi-formaeo_ "

pas pouveoir, notamment, demeurer en position semi-fermée.
nouveaux paragraphes 6.16 3 6.16.6 comme suit :

Signalisation
Généralités

Pour étre conforme aux prescriptions nationales qui en régissent

« P

usage, différentes Parties contractantes peuvent exxger que

o o _ i e

le casque contribue a la signalisation de l’utilisateur, de jour
. ¥ 2
d i

r
X

- ol o YT mosm amde
. ers i1’avanc,
srmarey 1 7 assed D
- A A QAL L LTLE
vara la Avraida
- oL 2 F-3 Ui Vi y
vware la ~sauchae
. vers la gauche,
au moven d’édldmente e atérian rétroréfléchigsanteg agui goient
au meoyen d'elements en materiaux retroreflechissantsg qul soient
conformes aux spécifications des paragraphes 6.16.2 3 6.16.6 du

Note : L’‘obligation d‘utiliser des marques de signalisation
est laissée a3 la discrétion des Parties contractantes.

L’article 3 de l‘Accord auquel le présent Réglement
est annexé& n’empéchera pas les Parties contractantes
d’interdire l‘utilisation de casques qui ne sont pas
conformes aux prescriptions en matiére de signalisation.

AL
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Eléments rétroréfiéchissants
o P -y SNy S
eeolicLL Lo
T rA1Amont »i+rwvardfFladrhicaant amnlAavd dnit avonir une aurface totale
ad S AT ARG WAWVILICAL AGCGWwilLwwriais \.—lllrd.vl\' N Nt e N L L i — - e e e S
et une forme telles gue dans chague direction correspondant 3

s gue dans chaque direction corresg por

l‘une des zones définieg sur la figure ci-dessous la signalisation
soit assurée par une surface de 18 cm’ au moins, de forme simple et

Avant
ol B
S .0l .8\
A 43 199 X
I\ TN\
¥ X I 7 1
Canehe { \l/ ] Nraite
vauiilnc |__+__‘ wLiliLvT
i I\, 1
A\ 7/ N 7
\/ . U E——
X )’ 4 N\,
7N g N
\‘__ = : - - : s =
Plan vertical longitudinal
Arriére de symétrie
Name ~hamie mizeefama Aa 10 ~m? arz minimism An Aatd rmerierad e
valiio bua\.iut: SDUuriace us pae] A 92133 aQau LIS LI, i UL PUUVULL
inscrire : ;
scit un cercle de 40 mm de diamétre,
soit un rectangle de surface au moins égale 3 12,50 cm?
et de largeur au moins égale i 20 mm.

ne de ces surfaces doit étre située le plus prés possible
int de tangence avec la calotte d‘'un plan vertical paralléle
an vertical longitudinal de symétrie, a droite et & gauche,

a
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e d‘un plan verti
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(ou B, = + 5°, B, = 0°); en d’autres termes : les coordonnées
trichromatiques ‘x’ et ‘y’ de la lumiére réfléchie doivent se
trouver dans la zone définie ci-dessous :

pilanc
Timi+te vere le hlien w > 0 7210
LiMlITEe Vers i€ sieu X 2 U,31v
Timitan ware 1a Sanins v < 0O SN0
oAt LT veoiL o P Jﬂullc o — Wy dVW
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Limite vers le vert x < 0,150 + 0,640x

Limite vers le vert y < 0,440

Limite vers le pourpre y 2 0,050 + 0,750x

Limite vers le rouge y 2 0,382

Essai photométrique

La valeur minimale du coefficient d’intensité& lumineuse (CIL)
d’une surface de 18 cm’ de matériau lorsqu’on la fait tourner
sur elle-méme doit étre au moins é&gale aux valeurs spécifiées
dans le tableau ci-dessous, exprimées en millicandelas par lux.

Angle de divergence

Angle d‘éclairage

0° 20° 40°

100 60 25

6.16.5

6.16.6

Paragraphe 7.1,

Résistance aux agents extérieurs

Aprés chaque conditionnement prévu au paragraphe 7.2, le
casque fera l’‘objet d‘une inspection visuelle. Les matériaux
rétroréfléchissants ne devront pas présenter de déchirure ni
de signe apparent de distorsion.

Compatibilité des matériaux

Ni 1’adhésif utilisé ni le matériau rétroréfléchissant lui-méme ne
doivent influer sur le comportement mécanique du casque lorsqu’il
est soumis aux épreuves formulées a ce sujet dans le présent

Réglement."

lire :

"7.1 Chaque type de casque est conditionné comme suit :
Nombre de casques a conditionner
Solvant + Solvant + Solvant +
Type d’essai température Solvant + radiations
. . basse . Total
et hygrométrie chaleur . ultraviolettes
. température  yez
ambiante et humidité
Absorption a I'impact 2 1 1 1 5
Rigidité 2 2
Systéme de retenue 1 1
8
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La plus grande taille de chaque type de casque doit subir des
essais d’absorption des chocs et de rigidité. Pour les essais du
systéme de retenue, la taille du casque est choisie conformément
aux dispositions du paragraphe 6.11.8.

De plus, pour chague fausse téte de la plus petite taille comprise
dans la classe de tailles du casque, deux casques devront subir
un essai d'absorption au choc. L‘un aura été conditionné &

haute température, l’autre & basse température. Les casques
conditionnés seront testés sur l’une ou l‘autre des enclumes,

en nombre égal si possible, au choix du laboratoire."

Paragraphe 7.2, lire :

"7.2 Types de conditionnement

Avant de pratiquer tout conditionnement en vue des essais
mécaniques précisés au paragraphe 7.1, chaque casque subira
un conditionnement au solvant."”

Ajouter un nouveau paragraphe 7.2.1, libellé comme suit :
"7.2.1 Conditionnement au solvant

Se munir d‘’un chiffon de coton d‘approximativement 150 x 150 mm et
d’environ 25 ml d’un solvant constitué du liquide d’essai B défini
dans la norme ISO 1817:1985*. En utilisant le chiffon trempé dans
le solvant, appliquer celui-ci sur toute la surface extérieure du
casque jusqu‘a 50 mm des fixations de la jugulaire et maintenir
cette surface humide au moyen du solvant pendant (7,5 * 2,5) s.
Répéter la procédure sur la surface restante y compris la
protection maxillaire en maintenant ces régions humides pendant
(12,5 = 2,5) s. Ne pas effectuer d’autre conditionnement ou essai
avant 30 mn.

* Par exemple : 70 % d’octane et 30 % de toluéne."

Les paragraphes 7.2.1 & 7.2.4.2 (anciens) deviennent les paragraphes 7.2.2
a 7.2.5.2.

Paraqraphe 7.3.1.3.1, lire :

"

... le casgue est ensuite tiré vers l’'arriére de telle sorte que
le bord frontal du casque situé dans le plan médian se déplace

de 25 mm; le systéme de retenue est ensuite ajusté en dessous du
menton de la fausse té&te. Si le systéme comprend une jugulaire
ajustable, celle-ci est tendue comme lors d’une utilisation
normale.”
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Paragraphe 7.3.1.4, lire :

"7.3.1.4

Essai

L’essai doit étre effectué au plus 5 minutes aprés que le casque
ait été sorti de l’enceinte de conditionnement. La hauteur de
chute doit étre égale a :

7,5 (+0,15; -0) m/s pour chacune des enclumes spécifiées aux
paragraphes 7.3.2.3.1 et 7.3.2.3.2."

Paragraphe 7.3.1.5, lire :

"... L’accélération en fonction du temps au centre de gravité
de la fausse téte est mesurée, enregistrée et le critére de
blessure a la téte (HIC) est calculé de la fagon définie au
paragraphe 7.3.2.5."

Paragraphe 7.3.2.3.2, lire :

"7.3.2.3.2

L’enclume corniére doit étre munie de deux faces formant un angle
de (105 * 5°), chacune d’elles étant inclinée de (52,5 % 2,5°) par
rapport a la verticale, ces deux faces se rejoignant en créant un
bord de frappe d‘un rayon de 15 mm * 0,5 mm. La hauteur doit étre
d’au moins 50 mm et la longueur d’au moins 125 mm. L’orientation
est de 45° par rapport au plan longitudinal vertical aux points B,
P et R et de 45° par rapport au plan de base au point X (avant
baé, arriére haut).”

Paragraphe 7.3.2.5, ajouter a la fin du paragraphe :

Le HIC doit étre calculé comme étant le maximum (dépendant de t,
et t,) de l'équation :

t,

1 2,5
HIC = - [ a(t)dt (t, = t))
£, -t

ol la variable ‘a‘’ exprime l’accélération résultante en g et les
variables t, et t, sont deux valeurs de temps choisies durant
l’impact. Les accélérations doivent étre échantillonnées

a 8 000 Hz et filtrées suivant la norme ISO 6487 (CFC 1000)."

=

Paragraphes 7.3.4.1 & 7.3.4.1.2, lire :

"7.3.4.1

Chaque essai doit comporter quatre impacts effectués
successivement aux points B, X, P et R dans cet ordre
et sur le méme casque.

B
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7.3.4.1.1 Aprés chaque impact et avant l‘impact suivant, le casque doit étre
repositionné correctement sur la fausse téte, sans intervention
sur le systéme d’'ajustement ou de retenue. '

7.3.4.1.2 Un cinquiéme impact doit étre effectué 3 une vitesse de 4 m/s
ou 8,5 m/s (en nombre égal) sur le point X, du c6té non endommagé
du casque, en utilisant la méme enclume que pour les autres points
testés. Les résultats de cet impact sont enregistrés par le
laboratoire uniquement & des fins documentaires et ne sont soumis
a aucune prescription additionnelle. '

7.3.4.2 Quatre points d’'impact sont définis pour chaque casque :

B, dans la zone frontale, situé dans le plan de symétrie vertical
du casque et a un angle de 20° mesuré a partir de Z au-dessus du
plan AA’.

X, dans la zone latérale droite ou gauche du casque, situé dans
le plan vertical transversal médian et 12,7 mm en dessous du
plan AA‘.

R, dans la zone arriére, situé dans le plan de symétrie
longitudinal vertical du casque et & un angle de 20° mesuré
4 partir de Z au-dessus du plan AA‘.

P, dans la zone de la couronne, situé au-dessus du plan AA’ et
au~-dessus du plan passant par B et Z et distant de plus de 50 mm
des autres points.

Les impacts réels en B, X et R doivent étre situés dans un rayon
de 10 mm autour des points définis."

Supprimer le paragraphe 7.3.4.3.

Paragraphe 7.3.5, lire :

"7.3.5 Combinaisons des différents conditionnements et enclumes :
Conditionnement : solvant + ... Enclumes
Conditions ambiantes Plate et corniére
Chaleur Corniérex*
Basse température Platex*
Rayonnement ultraviolet et humidité Plate ou corniére (au choix
du laboratoire)

Pour la taille de casque la plus grande seulement. Pour des

tailles de fausses tétes plus petites comprises dans la gamme de tailles
du type de casque, l‘une ou l’autre des enclumes peut étre utilisée (voir
paragraphe 7.1)."

M
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Ajouter un nouveau paragraphe 7.3.6, libellé comme suit :

"7.3.6

Paragraphes

La capacité d‘absosption sera considérée comme satisfaisante

si l'accélération résultante mesurée au centre de gravité de la
fausse téte n’'excéde Jlamais 275 g, et si le critére de blessure
4 la téte (HIC) n’'excéde pas 2 400.

Le casque ne doit pas se détacher de la fausse téte.”

7.4 4 7.4.4, supprirer le texte en laissant une note libellée

comme suit :

"7.4

(non utilisé)"

Paragraphe 7.6.6, modifier comme suit :

"7.6.6

Ajouter les

Une détérioration du systéme de retenue est admise & la condition
gu’il reste possible d‘enlever aisément le casque de la fausse
téte. Si le systéme de retenue est équipé d’un mécanisme
d’ouverture rapide, ce dernier doit pouvoir fonctionner
conformément aux dispositions des paragraphes 7.11.2 & 7.11.2.2.
Les conditions énoncées aux paragraphes 7.6.4 et 7.6.5 doivent

étre respectées.”

nouveaux paragraphes 7.9 & 7.11.3.5, libellés comme suit :

7.9

7.9.1

Essai pour glissement de la juqulaire (voir annexe 8, figure 4)

L’appareil d’essai comprendra un socle robuste, plat et
horizontal, un poids pour l’application de la charge, un rouleau
horizontal pouvant tourner librement, d‘un diamétre de 20 mm au
moins et, dans le méme plan horizontal que le sommet du rouleau,
une pince pouvant créer un mouvement horizontal réciproque & angle
droit par rapport & l‘axe du rouleau, d'une amplitude totale

de 50 + 5 mm & une fréquence comprise entre 0,5 et 2 Hz.

Prendre un échantillon de la jugulaire d’au moins 300 mm de long,
comprenant le dispositif de tension et de réglage et tout élément
additionnel servant 3 la fermeture. Fixer l‘extrémité supérieure
de la jugulaire 3 la pince de fagon & ce gqu‘elle soit au méme
niveau que le sommet du rouleau, et faire passer la jugulaire
au-dessus de celui-ci. Fixer un poids a l‘extrémité inférieure de
la jugulaire pour que, au moment d‘étre soulevé par la jugulaire,
le poids exerce une force de traction de 20 + 1 N. Régler
1’appareil de sorte que, au moment ou l‘attache arrive &
mi-course, le poids s’appuie simplement sur le socle pour une
tension minimale de la jugulaire et que la boucle se trouve entre
l’attache et le rouleau sans toucher celui-ci pendant le mouvement
réciproque.
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7.9.3

7.10.1

7.10.2

7.10.3

7.10.4
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Faire fonctionner la pince pendant 20 cycles. Relever la position
des composantes sur la jugulaire. Faire fonctionner la pince
pendant 500 cycles puis relever la distance sur laquelle les
composantes ont glissé le long de la jugulaire.

Le glissement total & travers le systéme de fixation ne doit pas
dépasser 10 mm.

Essaji de résistance au frottement de la juqulaire (voir annexe 8,
figure 5)

L’essai sera effectué sur chaque dispositif dans lequel la
jugulaire glisse a travers une partie rigide du systéme de
retenue, aux exceptions suivantes prés :

a) lorsque les essais de glissement de la jugulaire, définis
au paragraphe 7.9, montrent que le glissement constaté est
au plus égal a la moitié de la valeur prescrite, ou bien,

b) lorsque la composition du matériau utilisé ou les
informations déja disponibles permettent au service technique
de considérer 1l’essai superflu.

L’appareil d’'essai est analogue & celui décrit dans le

paragraphe 7.9.1 ci-dessus, sauf que l’amplitude du mouvement est
de 100 £ 10 mm et que la jugulaire passe a un angle approprié sur
une surface représentative du dispositif de réglage correspondant
ou d‘un autre dispositif de fixation de la jugulaire.

Choisir un réglage de l’appareil correspondant & la conception
particuliére de la jugulaire et du systéme de fixation susceptible
de provoquer un frottement. Bloguer une des extrémités de la
jugulaire dans la pince a oscillation, faire passer la jugulaire
comme prévu dans le systéme de fixation et attacher & son
extrémité un poids soumettant la jugulaire & une tension

de 20 * 1 N. Monter ou stabiliser de quelque autre fagon le
systéme de fixation dans une position ol le mouvement de la pince
fait glisser la jugulaire a travers la fixation, de maniére &
simuler le glissement de la fixation sur la jugulaire qui a lieu
lorsque le casque est placé sur la téte.

Faire osciller la pince pendant un total de 5 000 cycles & une
fréquence comprise entre 0,5 et 2 Hz.

Fixer la jugulaire soumise & cet essai de frottement dans une
machine pour les essais de résistance & la traction, & l‘aide de
pinces qui évitent une rupture locale de la jugulaire, de sorte
que la longueur de la jugulaire entre les pinces, y compris le
segment soumis a l’essai de frottement, soit de 150 % 15 mm.
Faire fonctionner la machine pour étirer la jugulaire i une

vitesse de 100 * 20 mm par minute.
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7.11.1

7.11.1.1

7.11.1.2

7.11.2

7.11.2.1

7.11.2.2

7.11.3

7.11.3.1

7.11.3.2

1449

E/ECE/324
E/ECE/TRANS /505
page 11

Rev.1/Add.21/Rev.3/Amend.1

La jugulaire doit pouvoir résister & une tension de 3 kN sans
rupture.

Essais des systémes de retenue comportant des mécanismes
d’ouverture rapide

Quverture involontaire par pression

Si le systéme de retenue est congu pour s‘ouvrir lorsqu‘une
pression est exercée sur une de ses composantes, il ne doit pas
s’ouvrir lorsqu’une sphére rigide de 100 mm de diamétre exergant
une force de 100 * 5 N est appuyée directement dans l'axe du
mouvement de cette composante.

Si un tel systéme comporte plusieurs mécanismes d’ouverture
rapide, ou un mécanisme de ce type exigeant plus d‘une opération
pour l‘ouverture, il sera considéré comme non conforme a cette
exigence dans le cas ol une ouverture suffisante du systéme est
provoquée par la pression de la sphére sur seulement un mécanisme
ou par une opération seulement et si elle autorise le dégagement
de la fausse téte appropriée.

Facilité d'ouverture

Le casque doit étre monté sur 1l'appareillage décrit au

paragraphe 7.6, de .telle fagon que le systéme de retenue soit
soumis & une force de 150 * 5 N. Il doit étre soumis & une force
statique supplémentaire de 350 + 5 N pendant au moins 30 secondes,
puis libéré. Lorsque la force supplémentaire n’est plus exercée,
le dispositif d‘ouverture doit pouvoir étre actionné par une force
ne dépassant pas 30 N. Toutefois, si le mécanisme d’ouverture
rapide est incorporé a la calotte du casque, le systéme
d‘ouverture doit pouvoir étre actionné par une force ne dépassant

pas 60 N.

L’effort d’'ouverture de la boucle doit étre appliqué au moyen
d‘un dynamométre ou appareil similaire d‘une fagon et dans une
direction conforme & l‘utilisation normale. Dans le cas d’un
bouton poussoir l’'extrémité d‘appui devra étre constituée d’'une
demi-sphére métallique polie d‘un rayon de 2,5 * 0,1 mm. La force
d’ouverture doit étre appliquée au centre géométrique du bouton

poussoir ou des surfaces d’actionnement respectives.

Durée de vie des mécanismes d’ouverture rapide

Le mécanisme d‘ouverture rapide sera soumis aux opérations
suivantes dans l‘ordre indiqué.

Au moyen d‘un appareil correspondant a la conception particuliére
du mécanisme, appliquer la méthode suivante. Fermer et
verrouiller le mécanisme. Exercer une force de 20 * 1 N dans

la direction ot le mécanisme est censé supporter la charge,

B
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puis ouvrir et détacher le mécanisme soumis & cette charge. Cette
opération devra durer au moins 2 secondes. Répéter 1l’opération
pendant un total de 5 000 cycles.

7.11.3.3 Si le mécanisme d'ouverture rapide comporte des éléments
métalliques, effectuer l‘opération suivante :

7.11.3.4 Placer l’ensemble du mécanisme dans une enceinte fermée de sorte
qu’il puisse étre continuellement arrosé tout en permettant
le libre accés de l’air 3 toutes les composantes. Arroser le
mécanisme avec une solution de 5 + 1 % (m/m) de chlorure de sodium
réactif dans de l'eau distillée ou désionis&e pendant 48 + 1 h
34 la température de 35 * 5 °C. Rincer le mécanisme complétement
dans de 1l'eau courante propre pour enlever le sel; laisser sécher
pendant 24 + 1 h.
Répéter l’opération décrite au paragraphe 7.11.3.2.

7.11.3.5 Le mécanisme d’ouverture rapide ne doit ni se rompre ni s‘ouvrir

lorsqu’une force de traction de 2,0 kN * 50 N est appliquée
progressivement au systéme de retenue dans la direction dans
laquelle le mécanisme est congu pour supporter la charge. Aprés
arrét de l'application de la force, le mécanisme doit encore
pouvoir fonctionner.

Paragraphe 8.1, lire :

"... dans le cas d’essai d’absorption a 1l’impact, le rapport
d‘essai devra indiquer, en plus des résultats d‘essais, le type de
conditionnement et le type d’enclume utilisés quand ceux-ci sont
au choix du service technique ainsi que les résultats de l’impact
sur le cingquiéme point."

Paragraphe 9.2, ajouter une phrase & la fin comme suit :
"... Le service technique pourra a tout moment exiger des

renseignements complémentaires concernant la conformité de
production du matériau réfléchissant."

Ajouter les nouveaux paragraphes 15 & 15.c.1.., comme suit :

"15. DISPOSITIONS TRANSITOIRES
15.1 Casques
15.1.1 A compter de la date officielle d‘entrée en vigueur de la série 04

d’amendements, aucune Partie contractante appliquant ce Réglement
ne pourra refuser d’accorder une homologation CEE en vertu du
présent Réglement modifié par la série 04 d’'amendements.
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Annexe 8, ajouter les nouvelles fiqures 4 et 5 comme suit :

pPosition tendue Position lache

Figure 4 : Appareil pour l'essai de glissement de la jdgulaire
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Déplacement total 100 % 10 n:r\\\‘\

Support vertical
et latéral

sangle de protection
pour barre intérieure

Boucle (a)

Déplacement

total 100 * 10 mm
F=20N"

Taquet inférieur
Axe mobile

F=20N

Figqure 5 : Appareil pour l‘essai de frottement de la jugulaire
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ACCORD

CONCERNANT L’ADOPTION DE CONDITIONS UNIFORMES D’HOMOLOGATION
ET LA RECONNAISSANCE RECIPROQUE DE L’'HOMOLOGATION
DES EQUIPEMENTS ET PIECES DE VEHICULES A MOTEUR

en date, 4 Genéve, du 20 mars 1958
Additif 29: Réglement No. 30

Révision 1 - Amendement 2

Complément 5 2 la série 02 d’amendements au Réglement - Date d’entrée en vigueur : 8 janvier 1995

PRESCRIPTIONS UNIFORMES RELATIVES A L’HOMOLOGATION DES PNEUMATIQUES
POUR AUTOMOBILES ET LEURS REMORQUES

NATIONS UNIES
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Paragraphe 1, lire

*1.

Paragraphe 2

DOMAINE D'APPLICATION

Le présent Réglement s'’applique aux pneumatiques neufs pour
voitures particuliéres et pour leurs remorgues. Il ne s’applique
pas aux pneumatiques congus pour

a) éguiper les voitures de collection

b) la compétition.

Le présent Réglement ne s’‘applique pas aux performances des
pneumatiques au-dela de 300 km/h.*

.29.1., ajouter une nouvelle ligne au tableau comme suit

Symbole de la catégorie Vitesse maximale
de vitesse " (km/h)
Y 300

Ajouter un pouveau paragraphe 2.31.4., libellé comme suit

®2.31.

A

4. Pour les vitesses supérieures a 270 km/h (pneumatiques
classés dans la catégorie de vitesse *Y* et portant le
symbole correspondant), la limite de charge maximale ne
doit pas dépasser le pourcentage de la valeur correspondant
4 1’'indice de capacité de charge du pneumatique indiqué
dans le tableau ci-dessous, en fonction de la vitesse dont
est capable la voiture sur laquelle le pneumatique est

monté.
Vitesse maximale (km/h) Charge (%)
270 100
280 95
290 90
300 . 85

Pour des vitesses maximales intermédiaires, des interpolations
linéaires de la limite de charge maximale sont permises.®

Ajouter un nouveau paradraphe 3.1.3.4., libellé comme suit

"3.1.3.4. pour les pneumatiques a structure radiale congus pour des

GE.95-21661

A

vitesses supérieures a 240 km/h, la lettre 'R’, placée
avant 1’indication du diamétre de la jante, peut &tre
remplacée par les lettres ‘ZR’."
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Paragraphe 4.2., modifier comme suit

“... et de la bande de roulement du pneumatique, ainsi que d’'un croquis de
l’enveloppe du pneu gonflé indiquant les dimensions correspondantes (voir

par. 6.1.1., et 6.1.2.) du type de pneumatique soumis a l1’homologation. Il
peut étre demandé également deux échantillons du pneumatique."

Ajouter un nouveau paragraphe 4.4., libellé comme suit

“4.4. 8i un fabricant de pneumatiques présente une demande
d’'homologation pour une gamme de pneumatiques, on ne considére
pas qu’'il est nécessaire de procéder a un essai charge/vitesse
sur chaque type de pneumatique de la gamme. Le choix le plus

défavorable peut &tre effectué a la discrétion de l’autorité
chargée de l‘homologation.*

Paragraphe 5.4.1., note 2 de bas de page se référant a ce paragraphe, lire

v2/ 1 pour ... 8 pour la République tchéque, ... 23 pour la Gréce,
24 (libre), 25 pour la Croatie, 26 pour la Slovénie et 27 pour la
Slovaquie. Les chiffres suivants ...*

Paragraphe 11.1. et 11.2., lire

*11.1. Les Parties contractantes appliquant le présent Réglement
ne doivent pas refuser d‘accorder des extensions
d’'homologation aux séries d'amendements précédentes ou de
compléter la série d'amendements au présent Réglement.

11.2. Aucune Partie contractante appligquant le présent Reéglement ne

doit refuser un pneumatique homologué conformément a la série 01
d‘amendements au présent Réglement.*"

Annexe 5

Les tableaux II, IV et V sont a supprimer et les autres doivent &tre
renumérotés en conséquence.

Tableau I, II (ancien tableau III) et III (ancien tableau VI), ajouter une
colonne portant le titre "Diamétre de jante nominal ‘d’ (mm)". Ajouter les
valeurs suivantes dans la nouvelle colonne correspondant au dernier chiffre
des dimensions indiquées dans la premiére colonne
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Désignation des d (mm)
pheumatiques
10 254
12 305
13 330
14 356
15 381
16 406

Tableau II (ancien tableau III), supprimer le renvoi a la note de bas de
page *2/" ainsi que la note *2/" elle-méme.

Annexe 7,

Paragraphe 1.2.,  tableau, ajouter pour la *catégorie de vitesse" "V' la
valeur *3.4" dans la colonne "Renforcé" et ajouter une nouvelle ligne
correspondant au symbole de la catégorie de vitesse “W et Y" et la valeur
*3.6." dans la colonne "Renforcé".

Ajouter un nouveau paragraphe 2.2.4., comme suit

*2.2.4. la limite de charge maximale associée a une vitesse
maximale de 300 km/h pour les pneumatiques portant le
symbole de vitesse *Y" (voir le paragraphe 2.31.4. du
présent Réglement)."

Ajouter un nouveau paragraphe 2.5.7. libellé comme suit

2.5.7. toutefois, pour les pneumatiques adaptés a une vitesse
maximale de 300 km/h (symbole de vitesse “Y"), la durée de
l'essai est de 20 minutes au palier de vitesse initiale de

l’essai et de 10 minutes au dernier palier de vitesse."
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Paragraphe 5.1.7, remplacer "une répartition moyenne d‘au moins 75 kg/m* ..."
par "une charge spécifique d‘au moins 75 kg/m* ...".

Paragraphe 5.6.3.1, tableau (y compris la note */_ci-dessous) : remplacer par

le tableau suivant :

B

AL

T T

Classe | Classe II ] Classe Il Observations
0 hauteur (cm) 180 165
U
Porte de . i i i
o v Porte simple : 65 Cette du'ner}snon peut étre réfluxte
E largeur (cm) Porte double : 120 de 10 cm si la mesure est faite
R ) a4 la hauteur des poignées
T
hauteur (cm 125
Porte de U (cm)
secours R
E largeur (cm) 55
Fend On doit pouvoir inscrire dans
secour: de Surface (en cm?) 4 000 ceite surface un rectangle de 50 cm

en hauteur et 70 cm en largeur

Fenétre de secours située sur la face
arriere du véhicule dans le cas ou le
constructeur ne prévoit pas une fenétre
de secours ayant les dimensions
minimales prescrites ci-dessus

On doit pouvoir inscrire dans I'ouverture de la fenétre de secours un rectangle
de 35 cm en hauteur et 155 cm en largeur. Les angles du rectangle peuvent
avoir un arrondi correspondant & un rayon maximum de 25 cm.

Trappe
d'évacuation

Surface d’ouverture
(en cm?)

4 000

On doit pouvoir inscrire dans
cette surface un rectangle
de 50 cm x 70 cm

Paragraphe 5.7.5.2 (versions anglaise et russe seulement).
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Paragraphe 2.16.1., lire

*2.16.1. “Feu simple", un dispositif ou la partie d‘un dispositif ne
possédant qu‘une fonction et une surface apparente dans la
direction de 1l‘axe de référence (voir le paragraphe 2.10. de ce
Réglement) et une ou plusieurs sources de lumiére.

Du point de vue de 1'installation sur un véhicule, on entend
aussi par “feu simple®" tout assemblage de deux feux indépendants
ou groupés, identiques ou non, ayant la méme fonction, a
condition qu‘ils soient installés de fag¢on que la projection de
leurs surfaces apparentes dans la direction de l’axe de
référence occupe au moins 60 % du plus petit rectangle
circonscrit a la projection de ces surfaces apparentes dans la
direction de 1'axe de référence.

Si tel est le cas, chacun de ces feux doit, lorsgque
1’homologation est requise, &tre homologué en tant que feu *“D".

Cette possibilité de combinaison n’‘est pas applicable aux
feux-route, aux feux-croisement et aux feux-brouillard avant.*

GE.95-21066
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31 aofit 1995

ACCORD
CONCERNANT L'’'ADOPTION DE CONDITIONS UNIFORMES D’'HOMOLOGATION

ET LA RECONNAISSANCE RECIPROQUE DE L‘'HOMOLOGATION
DES EQUIPEMENTS ET PIECES DE VEEICULES A MOTEUR

en date, i Genéve, du 20 mars 1958

Additif 47 : Réglement No 48

Révision 1 - Amendement 1

Comprenant

-

Le complément 1 & la série 01 d’'amendements - Date d’entrée en vigueur :

20 décembre 1995

Les corrections 3 la Révision du Réglement faisant l’objet de la notification
dépositaire C.N.181.1995.TREATIES-29 du 20 juillet 1995 (Frangais seulement)
Les corrections 3 la série Ol d’amendements faisant l‘’objet de la notification
dépositaire C.N.214.1995.TREATIES-43 du 7 aolt 1995

PRESCRIPTIONS UNIFORMES RELATIVES A L’'HOMOLOGATION DES VEHICULES
EN CE QUI CONCERNE L'‘'INSTALLATION DES DISPOSITIFS D’'ECLAIRAGE
ET DE SIGNALISATION LUMINEUSE

%

NATIONS UNIES
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Paragraphe 2.7.4., lire : "... et des sources lumineuses distinctes, mais un
méme boitiers;"

Paragraphe 2.7.6., lire :
"2.7.6. "feux mutuellement incorporés", des dispositifs ..."

ara h 7.7., lire :

“2.7.7. *feu simple", la partie ..."

Paragraphe 2.7.11., modifier comme suit :

"2.7.11. "feu—-indicateur de direction”, le feu servant 3 indiquer aux

autres usagers de la route que le conducteur a l’intention de
changer de direction vers la droite ou vers la gauche;

Le(s) feu(x)-indicateur de direction peut (peuvent) aussi
étre utilisé(s) conformément aux prescriptions du Réglement
No "X" */

x/ Réglement des SAV, dés qu’il est en vigueur."
Paragraphe 2.7.18., lire :
"2.7.18. "feu brouillard avant"” le feu ..."
Paragraphe 2.7.19., lire :
2.7.19. "feu brouillard arriére” le feu ..."
Paragraphe 2.13., modifier comme suit (& la fin du dernier alinéa) :
"... en tant qu‘unité optique (voir l’annexe 3 du présent réglement).

Cependant, lorsque l'angle vertical de visibilité géométrique au-dessous
de l'horizontale peut étre réduit jusqu‘a 5° (hauteur du feu au-dessus du

-

sol inférieure 4 750 mm), le champ photométrique de mesure de l’unité

=

optique installée peut étre limité a 5° au-dessous de l'horizontale."”
Paragraphe 2.16.1., lire a la fin : "... et aux feux brouillard avant;"

Paragraphe 5.7., lire :

"5.7. Des feux peuvent étre groupés, combinés ou mutuellement
incorporés ..."

Paragraphe 5.8., lire & la fin : "... nécessaire de délimiter avec précision
la surface apparente”

GE.95-23691 (F)
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Paragraphe 6.2.7., ajouter a la fin un nouvel alinéa, comme suit :

Dans le cas de feux-croisement conformes au Réglement
No "X" */ les sources lumineuses 3 décharge doivent rester
allumées en méme temps que les feux-route.

*x/ Réglement concernant les projecteurs munis de sources
lumineuses a décharge dés son entrée en vigueur."

Paragraphe 6.3., lire :
"6.3. FEU BROUILLARD AVANT"
Paragraphe 6.3.6., lire : "... L’orientation des feux brouillard avant ..."

Paragraphe 6.5.3., ler, 2éme et 3éme alinéas, lire "... feux croisement et/ou
des feux brouillard avant, ..." (trois fois).

Paragraphe 6.10.8., lire : "... il doit étre confondu avec celui des feux de
position avant."

Paragraphe 6.11., lire :

"6.11 FEU BROUILLARD ARRIERE"

Paragraphe 6.11.4.1., lire : "... qu’un seul feu brouillard arriére, ..."

Paragraphe 6.11.7.1., lire :

"6.11.7.1. le(s) feu(x) brouillard arriére ne puisse(nt) s’allumer que
si les feux-route, les feux croisement ou les feux brouillard
avant sont eux-mémes allumés."”

Paragraphe 6.11.7.2., lire :

"6.11.7.2. le(s) feu(x) brouillard arriére puisse(nt) étre
éteint(s) ..."

Paragraphe 6.11.7.3.1., lire ""feu brouillard arriére" a la place de "feu
arriére brouillard"" (2 fois)

Paragraphe 6.11.7.3.2., lire : ""feu brouillard arriére" & la place de "feu
arriére brouillard"" (une fois)
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Annexe 1, Remplacer "fabricant" par "constructeur" aux points 2, 3 et 4 et au
point 9., lire :

"9.3. feux brouillard avant : Oui/Non 2/ ¢ ...ceveeee

9.13. feux brouillard arriére : Oui/Non 2/

L N NN

LRI WY

9.21. feux circulation diurne Oui/Non 2/

e
[

s e o0

Annexe 3, légende, lire :

8. Directeur d’observation”

Annexe 5., référence aux paragraphes dansg le sous-titre, modifier comme suit :

"Conditions de charge sur les essieux visés aux paragraphes
6.2.6.1. et 6.2.6.3.1.

Paragraphe 2.1.1.6., lire :

Toutefois, si la masse maximale en charge autorisée est
atteinte avant la charge ... d’atteindre cette masse."

Annexe 6, paragraphe 5.5.4., lire : "... au paragraphe 5.5.1. (sans marge de
sécurité), la conformité est assurée."

Annexe 7, titre, remplacer la référence "PARAGRAPHE 6.2.6.1." par
"PARAGRAPHE 6.2.6.1.1."

Annexe 8, paragraphe 1.2., remplacer la référence "paragraphe 6.2.6.1." par
"paragraphe 6.2.6.1.1."

Annexe 9, paraqgraphe 1.3.2.2., lire :

"1.3.2.2. Véhicules des catégories M2 et M3 :
paragraphe 2.2.1.
paragraphe 2.2.2."
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Additi